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0.1. Znacka (obchodni nazev vyrobce): KOPR
0.2. Typ a obchodni oznaceni: RAP7
0.3. Nazev a adresa vyrobce: KOPR s.r.0. Knézmost

Sokolska 170 .
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Technicky protokol

Technicka charakteristika ovéfovanych vyrobk

Rychloupinaci armaturni prvky RAP7 zajiStuji u vzduchotlakovych soustav brzdovych
zafizeni vozidel pfipojeni polyamidovych trubek o rozmérech 6x1, 8x1, 10x1, 12x1,5 a
15x1,5 do jednotlivych pfistroji pomoci vnitinich nebo vnéjsich zavitl. Pfitom je nutné
dodrzeni pracovniho tlaku 0,2 az 2,1 MPa , pracovni teploty -40 az +80 °C a ostatnich
parametr(i vyrobcem stanovenych v ,TECHNICKYCH PODMINKACH " a ,NAVODU K
POUZITi ". Pracovnim médiem je vzduch, pfipadné& i dal$i vyrobcem povolené
tekutiny. Pouziti pro jiné technické podminky podléha schvaleni vyrobce.

Technické pozadavky
Predpis EHK ¢.13
2. DEFINICE

2.3. ,Brzdové zafizeni" soubor &asti, jejichz funkci je postupné zmensovani
rychlosti jedouciho vozidla nebo jeho zastaveni nebo jeho udrzeni v
nehybném stavu, jestlize je jiz zastaveno, tyto funkce jsou specifikovany
dale v odstavci 5.1.2. Zafizeni se sklada z ovladaciho organu (ovladace),
z pfevodu brzdy a z vlastni brzdy.

2.5. ,PFevod" soubor souc€asti mezi ovladacim organem a brzdou, ktery je
spojuje funkénim zpusobem. Pfevod muze byt mechanicky, hydraulicky,
vzduchovy, elektricky nebo smiSeny. ...

5. POZADAVKY

5.1. VSeobecné
51.1. Brzdové zafizeni
51.1.1. Brzdové zafizeni musi byt konstruovano, vyrobeno a namontovano

takovym zplsobem, aby v normalnich provoznich podminkach mohlo
vozidlo vyhovét ustanovenim tohoto Pfedpisu, a to i pfi vibracich, kterym
muZze byt vystaveno.

5.1.1.2. Zvlasté musi byt brzdové zafizeni konstruovano, vyrobeno a
namontovano tak, aby odolavalo korozi a starnuti, kterym je vystaveno.



3.1.

3.2.

Kontrola plnéni poZadavku

Za ucelem ovéfeni plnéni vySe uvedenych pozadavkl byla u vyrobce provedena
kontrola konstrukce, sériové vyroby, montaze, zkouSeni vyrobkul, Fizeni jakosti a
zaznamu vyrobce.

Datum kontroly 3.9.2001

Misto kontroly KOPR s.r.o. Knézmost
Prosedska 713 468 04 Jablonec
nad Nisou 7

Kontrola vyrobniho procesu

V uvodu této ¢asti kontroly bylo provedeno seznameni s organizaci spolecnosti,
strukturou vyroby a jeji kapacitou. Dale se sortimentem kontrolovanych vyrobku
vCetné jejich aplikaci v brzdovych systémech vozidel. Byla provedena kontrola vyroby
od vstupni kontroly , dale pfes vyrobu a vyrobni kontrolu detailti, montaz a zkousky
tésnosti, pevnosti a funkce a nakonec jejich baleni a znaceni. Dale byla provedena
kontrola zabezpec€eni pozadavku metrologie. Byl pfedveden a zkontrolovan systém
fizeni jakosti v podniku.

Bylo zjisténo, ze:
Vstupni material a polotovary, rozpracované i dokonené detaily a sestavy kazdé
davky jsou béhem vyroby fadné oznaceny a datovany.

Na kazdou vyrabénou polozku (detail) je dle vykresové dokumentace zpracovan
,Kontrolni postup" s vyzna¢enim kontrolovanych rozméra a ¢etnosti kontroly.

Dokoncené vyrobky podléhaji ,Kusove zkouSce" dle zkuSebniho pfedpisu.

Navic se nahodnym vybérem periodicky provéfuje komplex vSech parametrl armatur
pfi ,Kontrolni zkousce".

V ,0Odvadécim vykazu davky" je uvedeno ¢islo a datum davky, Cislo a nazev dilu,
pocet kusU i vstupni material. Posloupnosti dokladd: ,Faktura", ,Odvadéci vykaz
davky", ,Dodavky tyCového materialu”, je zajiSt€éna zpétna identifikovatelnost vyrobki
u odbératele.

Kontrola dokumentace

V této Casti byla provedena detailni kontrola niZze uvedené dokumentace k ovéfeni
pozadavkl dle odstavce 2. tohoto posudku z hlediska pouzitych materialt ve vztahu k
pracovnim mediim, klimatické odolnosti, pevnosti, odolnosti proti vibracim a ovéfovani
spravné funkce a stability kvality vyrobniho procesu.

Vykresova dokumentace:

Je vedena fadnym zpUsobem, originaly vykresl jsou systémové archivovany,
oCislovany, opatfeny datem vydani €islem a nazvem a zménové udrZovan . Pro
vyrobu se pouZiva sada evidovanych a zménové udrzovanych kopii.

Technické podminky:

Vyrobce ma zpracovany vseobecné ,Technické podminky" s udanim pracovniho
tlaku, teplotniho rozsahu klimatické odolnosti pouzitych materialt, doporucenych
utahovacich momentt, odolnosti vuc¢i provoznim médiim (stlaeny vzduch, voda,
motorové a prevodoveé oleje, benzin, petrolej a nafta) a zplsobu likvidace. K tomuto



dokumentu nalezi téz ,Charakteristka RAP73 a RAP 74", ,Navod k pouziti" a
wZnaceni armatur RAP."

S jednotlivymi odbérateli pak uzavira fadné oznacené, evidované a dodavatelem i
odbératelem odsouhlasené ,Technické a pfejimaci podminky", které obsahuji nize
uvedené odstavce:

VV8eobecné: popis vyrobku a uZiti, patentova Cistota,znaceni v dokumentaci a na
vyrobku

Technické pozadavky: provedeni, rozméry, funkéni viastnosti, zivotnost

ZkouSeni: v8eobecné, podminky pro zkouSeni a méfeni, kontrola mechanickych
parametrli a provedeni, kontrola elektrickych parametr(, kontrolni zkousky, evidence
zkousSek.

Dodavani a pfejimani dodavek: dodavka, pfejimka dodavek
Baleni, doprava a skladovani

ZavéreCna ustanoveni: pfiklady objednavky, zastavba do vozidla zaruka, seznam
pfiloh.

Zkus$ebni predpis armaturnich prvkd RAP7

Armaturni prvky se zkouseji pfi teploté okoli 20+5°C pfi relativni vihkosti 40-80% s
vyjimkou zkous$ky odolnosti proti zménam teploty.



3.3.

Provadi se :
1. Kusova zkouska : Zkouska tésnosti, pevnosti a funkce

2. Kontrolni zkouska : Nahodnym vybérem periodicky provéfuje komplex vSech
parametrd armatur s cilem ovéfit stabilni urover technologického procesu a kvality
vstupnich materialQ.

Etapy: vybér vzorkl, rozmérova kontrola, kusova zkouska, odolnost proti vytrzeni
trubky, odolnost proti zménam teplot, zkouSka opakovatelnosti funkce, zkouska
pevnost pfipojeni, zkouska Zivotnosti.

Shrnuti

Na zakladé kontroly provedené v bodech 2.1. a 2.2. tohoto protokolu a na zakladé
dlouhodobého provéfeni armaturnich prvkd RAP7 v brzdovych soustavach jiz
provozovanych vozidel bylo ovéfeno, Ze jsou konstruovany, vyrabény a montovany
tak, ze splfiuji poZzadavky odstavct 5.1.1.1 a 5.1.1.2. Pfedpisu EHK €. 13.09.%/

Pfi montazi na vozidlo je tfeba dodrzet technické a montazni pozadavky vyrobce.

*/ Splhuji tedy i ekvivalentni pozadavky odstavct 2.1.1.1. a 2.1.1.2. Pfilohy 1
Smérnice 98/12/ES.

Prilohy
Dokumentace vyrobce : Technické pfejimaci podminky
Navod k pouziti

ZkuSebni pFedpis armaturnich prvki
RAP7



Iv. Zavéreéné zhodnoceni

Posuzované armaturni prvky
vyhovuji

ustanovenim Pfedpisu EHK ¢&. 13.09 pro montaz do brzdovych zafizeni vozidel.

Tento posudek ma strany 1 az 6 .
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Ing. Vit Dvora
nezavisly expert
Praha, dne 12. 10.2001



